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TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 24* REGIAO

ESTUDOS PRELIMINARES

| - Necessidade da contratacéao:

Necessidade de fornecer mobilidrio diversos (gaveteiros,

mesas, poltronas, etc.) necessarios para o funcionamento
das unidades que compde a estrutura deste Tribunal,
visando possibilitar o) cumprimento da funcéo

jurisdicional desta Corte.

Quanto a maioria dos itens objeto deste procedimento de
compra, cumpre registrar que sdo bens provenientes do PA
22549/2023, pois os detentores dessas atas informaram a
este Tribunal que ndo tinham interesse na prorrogacdo
desse instrumento por mais 1 (um) ano, empresas: Thimalu
Comercio, Industria & Servicos LTDA vencedora dos grupos
2 (gaveteiros) e 3 (mesas) e J S Fagundes LTDA vencedora
do grupo 5 (poltronas, ndo tem interesse na renovacéo
apenas referente ao item 16 - Poltrona para digitador).

O grupo 4 (mesas para copa) e o item 21 (cadeiras para
copa) foram fracassados. Dessa maneira, héd a necessidade
de realizar uma nova licitacdo, por sistema de registro
de precos, desses itens ndo prorrogados e fracassados.

Além disso, nédo foi possivel renovar as atas 2we moveis
comerciais LTDA (grupo de armarios), Thimalu comercio,
industria & servicos LTDA (grupo de gaveteiros e mesas),
J S Fagundes LTDA (grupo de poltronas), A.N.D Capelli
LTDA (itens de poltrona presidente e longarina) e Deide
Bonina Correia (itens de sofd de 2 e 3 lugares). Nesse
sentido, os itens foram incluidos neste processo.

Sob perspectiva do interesse pUblico, esclarecemos que o0s
materiais a serem adquiridos sdo usualmente contratados
por esta Regional, constam na Programagdo de Compras,
compondo o Plano de Contratag¢des Anual, que ¢é um
instrumento governanca e gestao, aprovado pela
Administracdo. Dessa forma, esta aquisicdo estd alinhada
aos objetivos estratégicos, permitindo o correto
funcionamento do TRT/24, no cumprimento de sua missédo
institucional.

Por fim, a experiéncia de contratacdes anteriores reforca
a necessidade e vantajosidade dessa contratacdo, com base
na relacdo custo-beneficio e na adequacdo ao principio da
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eficiéncia. Outra vantagem adquirida em contratacdes
anteriores é pela manutencdo das especificacgdes dos itens
a serem adgquiridos, uma vez que se trata de produtos que
ja foram submetidos e aprovados por este Tribunal. O
relatdério da contratacdo anterior ndo foi juntado em face
de que aquele contrato ainda ndo foi finalizado.

Il - Previsdo da contratagcdo no Plano de Contratacdes Anual:

Este Processo Administrativo esta alinhado com O
Planejamento Estratégico, nos termos da Resolucédo
Administrativa 66/2021, com o objetivo Estratégico
“Aperfeicoar a gestdo orcamentdria e financeira: Atender
aos principios constitucionais da administracdo publica,
por meio de mecanismos efetivos de levantamento das
necessidades orcamentdrias de custeio, investimentos e
pessoal, voltados ao aprimoramento da prestacao
jurisdicional e a reducgdo dos custos operacionais”.

A contratacao estéa prevista no plano anual de
contratacdes de 2025.

As despesas 1inerentes a presente contratagdo correrdo a
conta do orcamento do CONTRATANTE, no Programa de
Trabalho 02.122.0571.4256.0054 (Apreciacdo de Causas na
Justica do Trabalho), conforme o seguinte detalhamento:
classificacéo funcional programética 003342560054 e
categoria econdmica da despesa 4 (despesa de capital); no
elemento de despesa 4.4.90.52 (Equipamentos e Material
Permanente - Mobilidrio em Geral), Item Sigeo
151252025000058.

A indicacdo de Gestor e Fiscal da contratacdo sédo: Joao
Marcio Hidalgo Talarico (titular) e Paulo Sergio Petri
(substituto). Fiscais: Luciano Cesar Nicodemo Ribeiro
(titular) e Rafael Guimardes Oshiro (substituto).

lll - Requisitos da contratacgédo:

A definicdo das condicgdes de execucdo e pagamento, O
regime de fornecimento de bens e condicdes de recebimento
e regime de prestacdo dos servicos serdo descritos de
forma pormenorizada no Termo de Referéncia, observando as
especificacdes definidas pelos setores demandantes e as
mesmas diretrizes utilizadas na Ultima licitacdo desses
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materiais. Entendemos, s.m.j, ndo ser necessario replicar
na integra aqui no ETP as informagdes Jja contidas no
Termo de Referéncia.

Optamos pela instrucdo para contratacdo pelo Sistema de
Registro de Precos (SRP), pois nesta Contratacdo nédo é
possivel definir previamente o quantitativo exato e o
momento a ser demandado pela Administracdo. Desta forma a
melhor maneira de evitar materiais estocados sem previséo
de uso é a aquisicdo de forma parcelada, o gque é possivel
com o SRP. Os quantitativos estimados e as especificacgdes
foram definidos pela unidade de Coordenadoria de Material
e Logistica, tomando como base o histdérico de demanda,
bem como a quantidade de bens com mais de 10 (dez) anos de
uso (segue como anexo a relacdo desses bens).

Em relacdo a apresentacdo do DFD, o documento consta nos
autos (doc. 01).

Em relacdo a adequacdo e eficiéncia dos critérios de
Julgamento e modo de disputa escolhido para fins de
selecdo da proposta mais vantajosa, esclarecemos que sera
realizado na modalidade pregdo, sob a forma eletrdnica,
com adocdo do critério de Jjulgamento pelo menor preco,
com o objetivo de adquirir bens sustentdveis, observada a
disponibilidade no mercado, considerando os requisitos de
qualidade constantes nas especificagcdes. Dessa forma,
visamos adquirir itens com a qualidade necessaria,
observando a maior competitividade possivel, pelo menor
custo.

Quanto aos critérios de habilitacdo gque constardo no
Termo de Referéncia, haverd a habilitacdo Jjuridica que
sera de acordo com O enquadramento empresarial:
Empresario individual: inscrigd&o no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede; Microempreendedor Individual - MEI:
Certificado da Condicdo de Microempreendedor Individual -
CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada a verificacéao
da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-

negocios/pt-br/empreendedor; Sociedade empresaria,
sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: inscricdo do ato constitutivo,

estatuto ou contrato social no Registro Publico de
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Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhada de documento comprobatdrio
de seus administradores; Sociedade simples: inscricdo do
ato constitutivo no Registro Civil de Pessocas Juridicas
do local de sua sede, acompanhada de documento
comprobatdério de seus administradores; Filial, sucursal
ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricéo
do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da
sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no
Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro
Piblico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo
no Registro onde tem sede a matriz; e Sociedade
cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social, com a ata
da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, além do registro de que
trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

Haverd, também, a habilitacédo fiscal, social e
trabalhista: prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de
Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas,
conforme o caso; prova de regularidade fiscal perante a
Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de <certidéo
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal
do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda

Nacional (PGFN) , referente a todos os créditos
tributédrios federais e a Divida Ativa da Uni&o (DAU) por
elas administrados, inclusive aqueles relativos a

Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n°
1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretdrio da Receita
Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda
Nacional; prova de regularidade com o Fundo de Garantia
do Tempo de Servico (FGTS); prova de 1inexisténcia de
débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva
com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidagcdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lei n® 5.452/1943; prova de inscricdo no cadastro de
contribuintes estadual relativo ao domicilio ou sede do
fornecedor, ©pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual; prova de regularidade
com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio
contrata ou concorre. Por outro lado, caso o fornecedor
seja considerado isento dos tributos estaduais
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relacionados ao objeto contratual, deverd comprovar tal
condicdo mediante a apresentacdo de declaracdo da Fazenda

respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da 1lei. Por fim, o fornecedor
enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado

previstos na Lei Complementar n° 123/2006, estara
dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal.

No tocante aos requisitos de econdmico-financeira, para
que a licitante possa demonstrar a aptiddo econbmica e
técnica para o cumprimento das obrigacgdes contratuais,
ndo serdo exigidos indices que demonstrem a capacidade da
empresa e O Dbalanco patrimonial, para consultar a
situacdo contédbil e financeira da empresa. Isso porque hé
a decisdo da Diretoria-Geral constante do Proad n°
18.716/2023 (doc. 58), em que consignado a analise do
art. 3° do Decreto n°® 8.538/2015 (regulamenta os arts. 42
a 45 e arts. 47 a 49 da Lei Complementar n°® 123/2006),
sugere-se a exclusdo das exigéncias quanto aos indices de
Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez
Corrente (LC) para comprovacdo da qualificacdo econdmico-
financeira, com o objetivo de atingir a adequacdo do
procedimento as disposicgdes contidas no artigo do decreto
supramencionado. Nesse sentido, constard a exigéncia de
certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor
da sede do fornecedor - Lei n°® 14.133, de 2021, art. 69,

caput, inciso II). Concernente a habilitacdo econdmico-
financeira (art. 69, inciso II, da Lei n° 14.133), de
acordo com o TCU: “E possivel a participacdo em

licitacdes de empresas em recuperacdo Jjudicial, desde que
amparadas em certiddo emitida pela insténcia Jjudicial
competente, que certifique que a interessada estd apta
econbmica e financeiramente a participar de procedimento
licitatdério” (TCU, Acdrddo n® 1.201/2020 - Plenédrio).

Em relacdo aos requisitos técnicos, serdo exigidos
registros e comprovantes de que a licitante é apta a
exercer as atividades pertinentes. O fornecedor do ramo
pertinente ao objeto, cujo dado cadastral no SICAF inclua
o fornecimento de produto compativel com o objeto
licitado terd sua capacidade técnica presumida e ficaré,
a critério do Pregoeiro, dispensada da apresentacdo do
atestado de capacidade técnica.
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Em relacdo as cooperativas, propomos a inclusédo de
participacdo, tendo em vista decisdo da Primeira Cémara
do TCU (Acdérddo 2463/2019), propondo a revisdo da Sumula
281 do TCU, com a edicdo das Leis 12.349/2010 e
12.690/2012, teria sido i1naugurado um novo regramento
juridico acerca das cooperativas, competindo ao &érgéo
licitante analisar com cautela as caracteristicas do
objeto que pretende contratar, especialmente quanto as
diversas obrigacdes dos trabalhadores que executardo os
servicos, para verificar se, no caso concreto, as tarefas
seriam passiveis de execucao com autonomia pelos
cooperados, sem relacdo de subordinacdo, seja entre a
cooperativa e o0s cooperados, seja entre estes e a
Administracdo, nos termos do artigo 10, I, da Instrucéo
Normativa SEGES/MPDG n° 05, de 2017. Dessa forma, a
possibilidade de né&o participacdo de cooperativas se
resume as licitacdes para contratacéo de servicos
terceirizados, o gque nd&o é o caso.

Ndo serd permitida a participacédo de consdrcios, pois, a
participacdo de empresas em consbdércios n&o representa,
por si sb6, garantia de ampliacdo de competitividade, ao
contrario, ©pode acarretar, em muitos <casos, efeitos
danosos a concorréncia, na medida em Qque as empresas
associadas deixariam de competir entre si. Além disso,
durante pesquisa de mercado, ndo se encontrou nenhuma
evidéncia concreta de que o valor da contratacdo supere
as possibilidades de fornecimento das empresas atuantes
regularmente no mercado. Dessa forma, a participacdo de
consércios é recomendavel quando o objeto considerado for
“de alta complexidade ou wvulto”, o que ndo seria o caso
do objeto sob exame.

Na hipdétese das OSCIP a vedacdo da participacdo decorre
diretamente do disposto no Acdérddo TCU n° 746/2014 -
Plendrio, nos seguintes termos “1. As Organizacdes da
Sociedade Civil de 1Interesse Publico, atuando nessa
condicgéao, é vedado participar de certames da
Administracdo Publica Federal, porgquanto tal agir implica
ofensa a Lei n. 9.790/1999, que dispde ser o Termo de
Parceria o meio adequado de relacionamento entre elas e o
Poder PuUblico. 2. A participacdo de OSCIP em torneios
licitatérios da Administracédo Publica consubstancia
quebra do principio da isonomia, eis que tais entidades
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possuem benesses fiscailis, a elas concedidas para atuarem
mediante o estabelecimento de Termo de Parceria”.

Para a formalizacdo da contratacdo serd necessaria a
comprovacdo da regularidade perante o CADIN - Cadastro
Informativo de Créditos né&o Quitados do Setor Publico
Federal.

Com base em contratacdes anteriores, ndo foli constatada
ocorréncia que enseje a 1inclusdo de impedimentos,
restricdes ou vedacgdes a participacdo de pessocas fisicas,
empresas ME, EPP ou equiparadas.

Sustentabilidade:

Em observadncia a Resolucgdo CSJT n° 310/2021; considerando
a deliberacdo da Diretoria-Geral nos autos 19480/2022;
observando, ainda, as informacdes obtidas no mercado de
potenciais fornecedores, em que verificamos a
consolidacdo da obtencdo de certificados/laudos pelas
empresas que participam de processo licitatdério, serédo
apresentados como requisitos de qualificacdo técnica,
juntamente com as propostas dos licitantes:

e Relatdério de Ensaio e/ou Laudo Técnico de Ensaio
com, no minimo, as caracteristicas dimensionais e os

resultados dos ensaios de estabilidade, de
durabilidade e de resisténcia, emitido por &érgéo
acreditado pelo INMETRO, ou emitido por

universidades publicas ou privadas, OU Certificado
emitido pela prépria ABNT com informacgdo necesséaria
e suficiente para perfeita identificacéo do
modelo/linha do ensaiado, comprovando o atendimento
a, pelo menos, uma das seguintes NBR’s: 13961
(arméarios e gaveteiros), 13966 (mesas), 13962
(cadeiras e poltronas), conforme o caso, para oS
itens 02, 05, 12, 13, 15, 16, 18, 20 e 21.

e Comprovante de Registro do fabricante dos materiais

no Cadastro Técnico Federal (CTF) de Atividades
Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, acompanhado do respectivo

Certificado de Regqularidade valido, nos termos da
Lei n.° 6.938/1981 e da Instrucdo Normativa IBAMA

o

n.° 13/2021 para os itens 1 ao 9, 16 e 17.
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¢ Todo mobilidrio deve estar em conformidade com as
normas técnicas da ABNT, comprovada pela
apresentacdo de relatdério de ensaio emitido por
laboratério detentor de Certificado de Acreditacéo
concedido pelo Inmetro, com escopo de acreditacéo
especifico para ensaios mecdnicos com base nas
normas requeridas. O Relatdério de Ensaio deve vir
acompanhado de documentacdo grafica (desenho ou
fotos) e memorial descritivo com informacéo
necessaria e suficiente para perfeita identificacéao
do modelo ou da linha contendo o modelo do produto.

e Com relagdo a exigéncia de a CONTRATADA empregar um
numero de jovens aprendizes equivalente a 5% (cinco
por cento), no minimo, e 15% (gquinze por cento), no
maximo, dos trabalhadores existentes, conforme
estipula o art. 429 da CLT (Decreto-Lei n°
5.452/1943), ndo serd observado, pois em atendimento
ao inciso III, art. 51 da Lei Complementar 123/2006,
ficam dispensadas as empresas de pequeno porte e
microempresas. Nesse sentido, informamos que todos
0s itens serdo destinados a essas empresas
mencionadas, em virtude do valor dos itens.

° A CONTRATADA deverd cumprir, se for o <caso, o
quantitativo minimo previsto no art. 93 da lei n°
8.213/1991, que estabelece que a empresa com 100
(cem) ou mais empregados estd obrigada a preencher
de 2% (dois por cento) a 5% (cinco por cento) dos
seus cargos com beneficidrios reabilitados ou
pessoas com deficiéncia.

e A empresa deverd declarar, antes da efetivacdo da
contratacdo, de acordo com a Resolucdo CSJT n° 310,
as seguintes condigdes:

* N&o possuir inscricdo no cadastro de empregadores
flagrados explorando trabalhadores em condig¢des analogas
as de escravo, instituido pelo Ministério do Trabalho e
Emprego, por meio da Portaria n® 540/2004; e

* Nao ter sido condenada, a CONTRATADA ou seus
dirigentes, por infringir as leis de combate a
discriminacdo de raca ou de género, ao trabalho infantil
e ao trabalho escravo, em afronta a previsdo aos artigos
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1° e 170 da Constituicdo Federal de 1988; do artigo 149
do Cédigo Penal Brasileiro; do Decreto n° 5.017/2004
(promulga o Protocolo de Palermo) e das Convencdes da
OIT nos 29 e 105.

O cumprimento deste subitem serd demonstrado mediante
autodeclaracdo realizada pela empresa no cadastro da
proposta, e serd extraida diretamente por meio do
sistema “Compras.gov.br” pelo pregoeiro, no momento da
habilitacdo da empresa no certame ou preenchimento de
declaracdo gque 1ira constar como anexo no Termo de
Referéncia.

Para todos os mdbveis fabricados com madeira ou seus
derivados deverad observar os critérios da rastreabilidade
e da origem dos insumos de madeira a partir de fontes de
manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT NBR
14790:2011, utilizada pelo Cerflor, ou com o padrdo FSC-
SDT-40-004 Vv2-1. A comprovacdo da conformidade deve ser
feita por meio do Certificado de Cadeia de Custdéddia e/ou
Selo de Cadeia de Custédia do Cerflor, do FSC, ou
similares, desde dque reconhecidos nacionalmente, a ser
apresentado no momento da entrega do produto. A exigéncia
tem fundamento na Resolucdo CSJT n° 310/2021.

Considerando justificativa técnica, juntada aos autos, do
Médico deste Regional, cuja especializacdo é a Medicina
do Trabalho, bem como previsdo na Resolucdo CSJT n°
310/2021, a contratada deverd apresentar Laudo técnico
emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo conselho de
classe, ou por profissional com especialidade em
ergonomia, devidamente certificado e registrado em seu
respectivo conselho de classe, ou por
entidade/instituicdo credenciada pelo INMETRO, atestando
que o produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 MTE (Ergonomia), para os itens 03,
04, 05, 06, 07, 08, 09, 12, 13, 15, 18, 19 e 20.

Conforme relatdério da Secretaria Administrativa (doc.
04), acolhido pela Diretoria-Geral (doc. 05), excluimos
da contratacdo as previsdes de Relatdédrio de Ensaio e/ou
Laudo Técnico de Ensaio emitido por érgdo acreditado pelo
INMETRO, para o mobiliario gque possua pintura em
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componentes metdlicos (ABNT NBR 8094:83, NBR 11003:009,
NBR 10443:08, NBR 8096:83) e comprovando o atendimento as
seguintes NBR’s 8910 (espuma flexivel de poliuretano -
determinacéo da resisténcia a compressdao), 9178
(inflamabilidade, determinacdo das caracteristicas de
queima) .

Nesse sentido, utilizando novamente o relatdério da
Secretaria Administrativa (doc. 04), acolhido pela
Diretoria-Geral (doc. 05), excluimos da contratacdo as
previsdes de Relatdério de Ensaio e/ou Laudo Técnico de
Ensaio emitido por ©6érgdo acreditado pelo INMETRO, ou
emitido por universidades publicas ou privadas,
comprovando © atendimento as seguintes NBR’s: 8910
(espuma flexivel de poliuretano - determinacdo da
resisténcia a compressdo), 9178 (inflamabilidade,
determinacdo das caracteristicas de queima), para o0s
itens 10, 11 e 12.

Outrossim, conforme orientado no referido despacho,
justificamos o Relatdédrio de Ensaio e/ou Laudo Técnico de
Ensaio com, no minimo, as caracteristicas dimensionais e
oS resultados dos ensaios de estabilidade, de
durabilidade e de resisténcia, emitido por érgao
acreditado pelo INMETRO, visando garantir o principio do
melhor preco, ante os principios da proporcionalidade e
racionalidade, garantindo que o objeto contenha os
requisitos minimos de qualidade para gque seja viavel sua
aquisicdo, o que se adéqua perfeitamente ao exame pelo
melhor preco. Conforme consta no despacho, incluimos a
exigéncia da comprovacdo em relacdo aos 1tens mais
relevantes do grupo.

Em relacdo a forma de comprovacdo do Comprovante de
Registro do fabricante dos materiais no Cadastro Técnico
Federal (CTF), serd realizada por intermédio de consulta
ao site:
https://servicos.ibama.gov.br/ctf/publico/certificado reg
ularidade consulta.php, utilizado para essa comprovacdo.

Os requisitos minimos definidos pela Coordenadoria de
Material e Logistica seguem listados abaixo, conforme o
item de referéncia:

10
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ltem

Qtde.

Unid.

Especificagao

Unid.

Gaveteiro pedestal (fixo), 03 gavetas simples e 01 gavetdo para pastas
suspensas, com medidas minimas e maximas de 400/465 mm (L) x 600
mm (P) x 730/750 mm (H). Tampo, corpo, e gavetas fabricadas em
madeira aglomerada MDP com acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP), na cor argila. Tampo
superior fabricado com 25 mm de espessura, bordas protegidas por fita
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Corpo: corpo do gaveteiro e gavetas internas
fabricadas com, no minimo, 18 mm de espessura, com encabecamentos
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura. Frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com alta resisténcia a
impactos. Fundo das gavetas em MDF BP uma face 6 mm de espessura,
fixado no topo inferior das laterais e costa da gaveta por meio de parafuso
auto atarraxante de cabeca chata, gavetas dotada de trilho telescépico
zincado branco slim 400x35 mm em acgo estampado com rolamentos de
esfera de aco, abertura que permite total acesso a profundidade da
gaveta. Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de
parafuso e tambor injetado em zamak. Fechadura cilindrica, com
fechamento simultneo de todas as gavetas, chave dobravel. Sapatas
niveladoras regulaveis através de rosca. Bandeja para gaveta, para
acondicionar acessorios de escritério, confeccionada em poliestireno na
cor preta (A bandeja devera ter dimensdes para ser apoiada na parte
superior das laterais da gaveta).

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

18

Unid.

Gaveteiro volante com 03 gavetas, sendo 02 gavetas simples e 01
gavetdo p/ pasta suspensa. Com medidas minimas e maximas de
400/465 mm (L) x 495/520 mm (P) x 550/620 mm (H). Tampo, corpo, e
gavetas fabricadas em madeira aglomerada MDP com acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao (BP), na cor
argila. Tampo superior fabricado com 25 mm de espessura, bordas
protegidas por fita borda em policloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
2,5mm de espessura na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT; Corpo: corpo do gaveteiro e gavetas
internas fabricados com, no minimo, 18 mm de espessura, com
encabecamentos nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura. Frente com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em MDF BP uma face 6
mm de espessura, fixado no topo inferior das laterais e costa da gaveta
por meio de parafuso auto atarraxante de cabeca chata, gavetas dotada
de trilho telescopico zincado branco slim 400x35 mm em aco estampado
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com rolamentos de esfera de ago, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta. Sistema de montagem através de conjunto
minifix, composto de parafuso e tambor injetado em zamak. Fechadura
cilindrica, com fechamento simultdneo de todas as gavetas, chave
dobravel. Sapatas niveladoras regulaveis através de rosca. Bandeja para
gaveta, para acondicionar acessérios de escritorio, confeccionada em
poliestireno na cor preta (A bandeja devera ter dimensbes para ser
apoiada na parte superior das laterais da gaveta).

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

Unid.

Mesa em “L” sendo o lado maior peninsular, com medidas minimas e
maximas de 1800/1900 mm (L) x 1400/1700 mm (P) x 730/760 mm (H).
Tampo fabricado em fibra de madeira termo estabilizada de alta
densidade com 25 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdao (BP), na cor argila.
Encabecamento nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e raio ergonémico
de contato com o usuario de 2.5 mm. Dotado de passa cabos em
polipropileno injetado com didmetro central de @70mm Painéis frontais
fabricados em madeira termo estabilizada de alta densidade com 18 mm
de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressado (BP), na cor argila. Encabecamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm. Pés metdlicos em “I”; pés metalicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em pintura epdxi de alta
resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa, na cor platina
ou cinza metalizado. Constituidos por base, coluna e travessa superior,
sendo a coluna vazada para permitir a passagem de fiagdo entre o piso e
as calhas composto por base em chapa de ago estampada, de modo
dispensar o uso de ponteiras, comprimento aproximado de 500 mm, 70
mm de largura, 28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas chapas
soldadas na face inferior, espessura 3.0mm, com rebite 5/16 para receber
sapatas com didmetro de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem do piso até a superficie superior do tampo,
Coluna frisada em chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vao interno para passagem de fiacao
com tampa para fechamento em polipropileno para acesso ao
cabeamento, e no lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes. Pé sextavado; Coluna
de canto sextavada produzida em chapa de aco fino frio #19 com 1.06mm
de espessura com fixacdo das estruturas ao tampo através de parafuso e
bucha metédlica com rosca milimétrica para dar rigidez e permitir a
montagem e desmontagem sem danificar seus componentes. Nivelador
de polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de
rosca 5/16. Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio #20 com
0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”, com duto para passagem
de cabos elétrica, logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas na
qual podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito conectores para
rede logica e telefonia RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal.
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Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso
e tambor injetado em zamak. Pintura de acabamento realizada através de
um processo eletrostatico com prétratamento de nano ceramico, em dois
estagios, seguido por secagem do prétratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacao de tinta pé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura em estufa a
temperatura minima de 180°C e resfriamento.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

Unid.

Mesa em “L”, com medidas minimas e maximas de 1200/1400 mm (L) x
1200/1300 mm (P) x 730/750 mm (H). Tampos fabricados em fibra de
madeira termo estabilizada de alta densidade com 25 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), na cor argila. Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado
pelo processo a quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e
raio ergonémico de contato com o usuario de 2.5 mm. Dotado de passa
cabos em polipropileno injetado com didmetro central de @70mm Painéis
frontais fabricados em madeira termo estabilizada de alta densidade com
18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), na cor argila. Encabecamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm. Pés metdlicos em “I”; pés metalicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em pintura epdxi de alta
resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa, na cor platina
ou cinza metalizado. Constituidos por base, coluna e travessa superior,
sendo a coluna vazada para permitir a passagem de fiagdo entre o piso e
as calhas composto por base em chapa de ago estampada, de modo
dispensar o uso de ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas chapas soldadas na
face inferior, espessura 3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas
com diametro de 50 mm, abertura para passagem de cabos possibilitando
a passagem do piso até a superficie superior do tampo, Coluna frisada
em chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com largura de no
minimo 165 mm, com vao interno para passagem de fiacdo com tampa
para fechamento em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no lado
externo da coluna com tampa em polipropileno fixada sob encaixe, com 3
saidas independentes. Pé sextavado; Coluna de canto sextavada
produzida em chapa de aco fino frio # 19 com 1.06mm de espessura com
fixacdo das estruturas ao tampo através de parafuso e bucha metdlica
com rosca milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes. Nivelador de
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca
5/16. Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio #20 com 0.9mm
de espessura, dobrada em formato “J”, com duto para passagem de
cabos elétrica, l6gica e telefonia, dotada de aberturas estampadas na
qual podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito conectores para
rede logica e telefonia RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal.
Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso
e tambor injetado em zamak. Pintura de acabamento realizada através de
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um processo eletrostatico com pré-tratamento de nano ceramico, em dois
estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacao de tinta pé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura em estufa a
temperatura minima de 180°C e resfriamento.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

10

Unid.

Mesa em “L”, com medidas minimas e maximas de 1520/1600 mm (L) x
1200/1400 mm (P) x 730/750 mm (H). Tampos fabricados em madeira
termo estabilizada de alta densidade com 25 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), na cor argila. Encabegcamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado
pelo processo a quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e
raio ergonémico de contato com o usuario de 2.5 mm. Dotado de passa
cabos em polipropileno injetado com didmetro central de @70mm Painéis
frontais fabricados em madeira termo estabilizada de alta densidade com
18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressao (BP), na cor argila. Encabegcamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm. Pés metdlicos em “I”; pés metalicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em pintura epdxi de alta
resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa, na cor platina
ou cinza metalizado. Constituidos por base, coluna e travessa superior,
sendo a coluna vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o piso e
as calhas composto por base em chapa de ago estampada, de modo
dispensar o uso de ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas chapas soldadas na
face inferior, espessura 3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas
com diametro de 50 mm, abertura para passagem de cabos possibilitando
a passagem do piso até a superficie superior do tampo, Coluna frisada
em chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com largura de no
minimo 165 mm, com vao interno para passagem de fiacdo com tampa
para fechamento em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no lado
externo da coluna com tampa em polipropileno fixada sob encaixe, com 3
saidas independentes. Pé sextavado; Coluna de canto sextavada
produzida em chapa de aco fino frio # 19 com 1.06mm de espessura com
fixacdo das estruturas ao tampo através de parafuso e bucha metalica
com rosca milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes. Nivelador de
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de rosca
5/16. Calhas; confeccionadas em chapa de acgo fino frio #20 com 0.9mm
de espessura, dobrada em formato “J”’, com duto para passagem de
cabos elétrica, logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas na
qual podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito conectores para
rede logica e telefonia RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal.
Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso
e tambor injetado em zamak. Pintura de acabamento realizada através de
um processo eletrostatico com pré-tratamento de nano ceramico, em dois
estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento
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ao ar, aplicagéo de tinta p6 hibrida a base de resinas epodxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura em estufa a
temperatura minima de 180°C e resfriamento.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

Unid.

Mesa retangular com medidas minimas e maximas 1200/1250 mm (L) x
600/610 mm (P) x 730/750 mm (H). Tampo fabricado em madeira termo
estabilizada de alta densidade com 25 mm de espessura. Acabamento
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), na
cor argila. Encabecamento nos topos com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo
a quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usuario de 2.5 mm. Dotado de passa cabos
em polipropileno injetado com diametro central de @70mm Painéis
frontais fabricados em madeira termo estabilizada de alta densidade com
18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), na cor argila. Encabecamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm. Pés metdlicos em “I”; pés metalicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em pintura epdxi de alta
resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa, na cor platina
ou cinza metalizado. Constituidos por base, coluna e travessa superior,
sendo a coluna vazada para permitir a passagem de fiagdo entre o piso e
as calhas composto por base em chapa de aco estampada, de modo
dispensar o uso de ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas chapas soldadas na
face inferior, espessura 3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas
com diametro de 50 mm, abertura para passagem de cabos possibilitando
a passagem do piso até a superficie superior do tampo, Coluna frisada
em chapa de ago fina frio 1.06mm de espessura, com largura de no
minimo 165 mm, com vao interno para passagem de fiagdo com tampa
para fechamento em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no lado
externo da coluna com tampa em polipropileno fixada sob encaixe, com 3
saidas independentes. Fixacdo das estruturas ao tampo através de
parafuso e bucha metalica com rosca milimétrica para dar rigidez e
permitir a montagem e desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem
através de rosca 5/16. Calhas; confeccionadas em chapa de ago fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”, com duto para
passagem de cabos elétrica, logica e telefonia, dotada de aberturas
estampadas na qual podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas sob o tampo no
painel frontal. Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak. Pintura de
acabamento realizada através de um processo eletrostatico com
prétratamento de nano ceradmico, em dois estagios, seguido por secagem
do prétratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo de tinta pé
hibrida a base de resinas epdxi e poliéster, espessura minima de 40
microns, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.
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Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

Unid.

Mesa retangular com medidas minimas e maximas 1550/1600 mm (L) x
750/800 mm (P) x 730/750 mm (H). Tampo fabricado em madeira termo
estabilizada de alta densidade com 25 mm de espessura. Acabamento
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), na
cor argila. Encabecamento nos topos com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo
a quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usuario de 2.5 mm. Dotado de passa cabos
em polipropileno injetado com diametro central de @70mm Painéis
frontais fabricados em madeira termo estabilizada de alta densidade com
18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressado (BP), na cor argila. Encabecamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm. Pés metdlicos em “I”; pés metalicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em pintura epdxi de alta
resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa, na cor platina
ou cinza metalizado. Constituidos por base, coluna e travessa superior,
sendo a coluna vazada para permitir a passagem de fiagcao entre o piso e
as calhas composto por base em chapa de ago estampada, de modo
dispensar o uso de ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas chapas soldadas na
face inferior, espessura 3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas
com diametro de 50 mm, abertura para passagem de cabos possibilitando
a passagem do piso até a superficie superior do tampo, Coluna frisada
em chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com largura de no
minimo 165 mm, com vao interno para passagem de fiagdo com tampa
para fechamento em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no lado
externo da coluna com tampa em polipropileno fixada sob encaixe, com 3
saidas independentes. Fixacdo das estruturas ao tampo através de
parafuso e bucha metdlica com rosca milimétrica para dar rigidez e
permitir a montagem e desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem
através de rosca 5/16. Calhas; confeccionadas em chapa de ago fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”, com duto para
passagem de cabos elétrica, logica e telefonia, dotada de aberturas
estampadas na qual podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas sob o tampo no
painel frontal. Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak. Pintura de
acabamento realizada através de um processo eletrostatico com
prétratamento de nano ceramico, em dois estagios, seguido por secagem
do prétratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta po
hibrida a base de resinas epdxi e poliéster, espessura minima de 40
microns, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento

Marca / modelo ;
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Procedéncia (Nacional/importado)

Unid.

Mesa de reunido, redonda, tampo medindo 120 cm de didmetro. Tampo
fabricado em madeira termo estabilizada de alta densidade com 25 mm
de espessura. Acabamento, em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), na cor argila. Encabecamento nos
topos com fita borda em policloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a quente hot melt, na
mesma cor do laminado escolhido e raio ergonémico de contato com o
usuario de 2.5 mm. Estrutura; composta por trés pecas, base em formato
de cruz (quatro patas) confeccionada em chapa de aco estampada com
2,0mm de espessura comprimento de 316 mm cada uma, comprimento
total de 702 mm, com duas chapas soldadas na face inferior, espessura
3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas com didametro de 50 mm,
coluna cilindrica de 41/2” espessura 1.5 mm, na cor platina ou cinza
metalizado. Suporte p/fixar o tampo ferro chato 2” x 4" em formato de “x”
medindo 480x480 mm. Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak. Pintura de
acabamento realizada através de um processo eletrostatico com pré-
tratamento de nano ceramico, em dois estagios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacédo de tinta pé hibrida
a base de resinas epo6xi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca 5/16.

Marca / Modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

Unid

Mesa de reunido, ovalada, com medidas minimas e maximas de 2400
mm (L) X 1100/1200 mm (P) X 730/750 mm (H). Tampo fabricado em
madeira termo estabilizada de alta densidade com 25 mm de espessura.
Acabamento, em ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressao (BP), na cor argila. Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado
pelo processo a quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e
raio ergondbmico de contato com o usuario de 2.5 mm. Painel inferior
estrutural fabricado em madeira termo estabilizada de alta densidade com
18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressao (BP). Encabecamento nos topos com fita
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm. Pés
metalicos em “I”, com tratamento anticorrosivo por fosforizacdo e
acabamento em pintura epdxi de alta resisténcia a abrasédo e impactos,
com secagem em estufa, na cor platina ou cinza metalizado. Constituidos
por base, coluna e travessa superior, sendo a coluna vazada para permitir
a passagem de fiacdo entre o piso e as calhas composto por base em
chapa de aco estampada, de modo dispensar o uso de ponteiras, com
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2,0mm de espessura, com duas chapas soldadas na face inferior,
espessura 3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas tipo nivelador de
polipropileno injetado com didmetro de 50 mm, abertura para passagem
de cabos possibilitando a passagem do piso até a superficie superior do
tampo, Coluna frisada em chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura,
com largura de no minimo 165 mm, com vao interno para passagem de
fiacdo com tampa para fechamento em polipropileno para acesso ao
cabeamento, e no lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para fiagcdo e travessa
superior em chapa de aco "2 de espessura. Sistema de montagem
através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetado em
zamak. Pintura de acabamento realizada através de um processo
eletrostatico com pré-tratamento de nano ceramico, em dois estagios,
seguido por secagem do prétratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura em estufa a
temperatura minima de 180°C e resfriamento.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

10

Conj.

Mesa para copa, retangular, tampo de granito. Altura aproximada 77 cm.
Medidas minimas e maximas do tampo: 100/130 x 60/80 cm
(comprimento x largura). Espessura do tampo de 2 cm. Pés tubulares
reforcados com o minimo de 2" de espessura, com tratamento
anticorrosivo, cromados ou com pintura eletrostatica epdxi na cor branca,
ponteiras de polipropileno. Composto de 4 Cadeira em estrutura de tubos
de ago 1 1/4" com tratamento anticorrosivo, cromados ou com pintura
eletrostatica ep6xi na cor branca, ponteiras de polipropileno, assento
anatbmico em madeira compensada, estofado com espuma com
densidade minima de D13, revestido em corino ou courvin. Medidas
minimas e maximas da cadeira: 89/105 x 35/40 x 38/49 (A x L x C).
Observagdo: Para largura e comprimento considerar a base (pés) da
cadeira.

Obs.: Conforme imagem de referéncia.

Marca/ modelo referéncia: Poeme

Ciplafe ou similar.
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Procedéncia:____ (nacional/importado).

Mesa para copa, redonda, tampo em granito. Altura aproximada 77 cm.
Diametro do tampo de 90 cm a 100 cm. Espessura do tampo minimo de
15mm. Estrutura em tubo de aco. Pés tubulares reforgados com o minimo
de 1 1/8” de espessura, com tratamento anticorrosivo, cromados ou com
pintura eletrostatica epdxi na cor branca, ponteiras de polipropileno.
Composto de 4 Cadeira em estrutura de tubos de ago de no minimo 1
1/4" com tratamento anticorrosivo, cromados ou com pintura eletrostatica
epodxi na cor branca, ponteiras de polipropileno, assento anatémico em
madeira compensada, estofado com espuma com densidade minima de
D13, revestido em corino ou courvin. Medidas minimas e maximas da
cadeira: 89/105 x 35/40 x 38/49 (A x L x C). Observagao: Para largura e
comprimento considerar a base (pés) da cadeira.

Obs.: Conforme imagem de referéncia.

11 4 |Con,.
A
e
Marca/ modelo referéncia: Ql. Ago
modelo 55 ou similar.
Procedéncia: __ (nacional/importado).
Poltrona para digitador, espaldar médio: Assento: Assento interno em
madeira compensada multilAminas com no minimo 12mm de espessura.
Espuma injetada em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensao de alongamento e
ruptura com densidade minima de 50Kg/m® e espessura minima de 40
mm e maxima de 50 mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada sob o
12 | 60 |Unid. |assento em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. Dimensoes

do assento: Profundidade minima de 440 mm e maxima de 490 mm.
Largura minima de 440 mm e maxima de 510 mm. Encosto: Espaldar
médio com estrutura em polipropileno injetado estrutural e interno em
madeira compensada multildminas com no minimo 12mm de espessura.
Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade minima de 45
KG/m? e espessura minima de 40mm. Capa de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. Dimensdes
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do encosto: Largura minima de 415mm e maxima de 480mm; Altura
minima de 390mm e méxima de 560mm. Suporte para Encosto: Suporte
do encosto com regulagem de altura automatica (sem botbées) com curso
minimo de 60 mm em no minimo 8 estagios, fabricado em chapa de ago.
Dimensdes do encosto: Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas. Mecanismo:
Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob presséo e placa
superior em chapa ago. Devera possuir movimento sincronizado entre o
encosto e o assento com proporcdo de deslocamento de
aproximadamente 2:1 respectivamente com possibilidade de travamento
em no minimo 4 posicdes por meio de alavanca posicionada na parte
inferior do assento e sistema anti-impacto para o encosto que impede o
choque do encosto com o usuario ao desbloqueio. Devera possibilitar o
ajuste da tensdo por meio de manipulo sob o assento para adequar o
movimento relax ao bidtipo (peso) do usuario. Coluna de Regulagem de
Altura e Tubo Telescépico de Acabamento: Coluna giratéria com mola
amortecedora e regulagem de altura por acionamento a gas com
aproximadamente 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm
e 1,50 mm de espessura. A mola amortecedora deve evitar impactos
bruscos na base da coluna quando o usuario se sentar na posicao de
menor regulagem de altura. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo automatizado em tinta pé com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Bucha guia para o pistéo injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 70 mm. Pistées a gas
para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe
4, fixados ao tubo central por meio de porca rapida. O movimento de
rotagdo da coluna devera ser feito por rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o0 movimento de rotagdo. Sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base dar-se-a por meio de cone morse. Capa telescopica
de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado para protecdo a
coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e o
mecanismo. Base: Base com 5 patas, fabricada por processo de injecédo
em resina termopléstica de engenharia, com aditivo antiultravioleta,
modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de forte
tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasado dos calgados e
produtos quimicos. Com 5 hastes e alojamento para engate do rodizio no
didmetro de 11 mm. Possuir sistema preciso de acoplamento a coluna
central por meio de cone morse. Cor preta. Bragos: apoia bragos em
poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Suporte do apoia-brago
regulavel, injetado em termopléstico composto texturizado e alma de ago
estrutural. Possuir regulagem vertical. Rodizios: Rodizio duplo, com rodas
de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, possuir
banda de rodagem mérbida em poliuretano, para qualquer tipo de piso,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal em aco trefilado 1010/1020. Eixo vertical dotado de anel
elastico em aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base.
Injetado em nylon com grande resisténcia estrutural e auséncia de folgas
no cavalete. Revestimento: Assento e encosto revestidos em tecido 100%
poliéster, na cor preta.
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Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

13

12

Unid.

Poltrona diretor base fixa, Encosto: Estrutura do encosto em resina de
engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecénica. Estrutura
provida de superficie de material elastico (tela), sem utilizacdo de espuma
e similares, que propicia melhor distribuicdo da pressdo do corpo do
usuario, e oferecendo excelente conforto também no que se refere a
transpiracdo, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura
corporal. Apoio lombar regulavel na altura em varias posicoes,
permanecendo seu espaldar fixo. Dimensdes: Largura 450 mm a 510mm
e extensdo vertical entre 530mm a 660 mm. Assento: Interno em
compensado anatémico multilaminado. Espuma injetada em poliuretano
flexivel, isento de CFC, com densidade minima de 45 kg/m3 e espessura
minima de 45mm. Dimensdes do assento: Profundidade minima de
450mm e maxima de 490mm. Largura minima de 450mm e maxima de
490mm. Revestimento das espumas do assento: tecido em poliéster na
cor preta. Base: em forma de "S" em estrutura fixa continua tubo de aco
curvado de 2,25mm, soldada por sistema MIG. Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi. Pintura: Todas as partes metdlicas sdo com
acabamento em pintura eletrostatica em epdxi pd cor preta com pré-
tratamento antiferruginoso (fosfatizado). Bracos: apoia bracos com alma
de acgo estrutural, revestido em poliuretano texturizado. Devera atender as
normas da ABNT e NR17).

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado): __

14

26

Unid.

Cadeira para copa, em estrutura de tubo de aco reforcado, em estrutura
de tubos de ago de no minimo 1 1/4" com tratamento anticorrosivo,
cromados ou com pintura eletrostatica epdxi na cor branca, ponteiras de
polipropileno, com assento preenchido com espuma de no minimo D-13.
Dimensoes aproximadas: Altura: 91 cm; Largura 37 cm; Profundidade: 49
cm.

Obs.: Conforme imagens de referéncia.
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- —

Marca/ modelo referéncia: Ciplafe Luna ou Similar.

15

Cota ME/EPP referente ao item 12.

16

8 Unid.

Armario alto, medidas minimas e maximas de 800/900 mm (L) x 450/600
mm (P) x 1600 mm (H). Corpo, tampo, portas e prateleiras fabricadas em
madeira MDP com acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao (BP), na cor argila. Sendo o tampo com 25
mm de espessura com bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura ha mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
possui fixado em seu lado inferior um pino de ago inoxidavel para o
travamento da fechadura. Corpo: em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura, encabegamento nos topos com fita borda em
policloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, no
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5 mm, distanciados entre si 64 mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 64 mm; Fundo em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura. Encabegamento nos topos
com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm de
espessura, Base do armario possui furagdo para quatro niveladoras de
piso na cor preta com regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso
e tambor injetado em zamak, e tampa injetada em material termoplastico.
Portas: duas portas de abrir em fibra de madeira aglomerada (MDP) com
18 mm de espessura. Encabecamento nos topos com fita borda em
policloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura com alta
resisténcia a impactos. Dotadas de trés dobradigas com abertura 270°
cada porta, com fixagdo lateral com cal¢o de altura de 5 mm de altura
permitindo diversas regulagens. fechadura frontal tipo Cremona em aco
cromado com diametro de 19 mm, com lingueta de ago com mecanismo
que permite o giro da haste em aluminio no eixo vertical na parte superior,
e inferior com travamento das duas portas. Chave escamoteavel com
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capa plastica externa de protecdo. Puxador alca medindo
aproximadamente 150 mm, com furagdo 128 mm em zamak cromo
acetinado, fixado com parafusos. Prateleiras com 18 mm de espessura
encabeg¢amento nos topos com fita borda em policloreto de vinil (Polyvinyl
chloride) com 0,45mm de espessura, 01 prateleira fixa nas laterais do
armario por quatro parafusos tipo minifix embutidos na face inferior da
prateleira. 02 Prateleiras regulaveis apoiadas em pinos de ago inoxidavel
fixos nas laterais, com cavidades na face inferior para dar melhor apoio
sobre os pinos.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

17

Unid.

Armario baixo, medidas minimas e maximas de 800/900 mm (L) x
450/600 mm (P) x 740/750 mm (H), tampo, corpo, portas e prateleiras
fabricadas em madeira aglomerada MDP com acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP), na cor argila.
Sendo Tampo com 25 mm de espessura com bordas protegidas por fita
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; possui fixado em seu lado inferior um pino de ago
inoxidavel para o travamento da fechadura. Corpo, Encabecamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, no sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com diametro de 5 mm, distanciados entre si 64 mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64 mm; fundo em
fibora de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Encabegamento nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, Base do armario possui
furagdo para quatro niveladoras de piso na cor preto com regulagem
interna e externa através de rosca 5/16. Sistema de montagem através de
conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e
tampa injetada em material termoplastico. Portas: duas portas inferiores
de abrir em fibra de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Encabecamento nos topos com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura com alta resisténcia a
impactos. Dotadas de duas dobradicas com abertura 270° cada porta,
com fixagéo lateral com calgo de altura de 5 mm de altura permitindo
diversas regulagens. fechadura frontal tipo Cremona em ago cromado
com diametro de 19 mm, com lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro da haste em aluminio no eixo vertical na parte superior, e
inferior com travamento das duas portas. Chave escamoteavel com capa
plastica externa de protegdo. Puxador alca medindo aproximadamente
150 mm, com furagcdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado com
parafusos. Prateleiras com 18 mm de espessura, encabegamento nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, 01 prateleira regulavel apoiadas em pinos de aco
inoxidavel fixos nas laterais, com cavidades na face inferior para dar
melhor apoio sobre o0s pinos.

Marca / modelo ;
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Procedéncia (Nacional/importado)

18

12

Unid.

Poltrona tipo interlocutor, fixa, com bragos: Encosto: com estrutura em
polipropileno injetado estrutural e interno em madeira compensada
multildminas com no minimo 12mm de espessura. Espuma injetada em
poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m3 e espessura
minima de 40 mm e com apoio para o dorso lombar. Capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas
que dispensam o uso do PVC nas bordas. Suporte do encosto em chapa
de aco estampada. Dimensdes do encosto: Largura minima de 410 mm e
maxima de 460mm. Altura minima de 365mm e maxima de 430mm.
Assento: interno em madeira compensada multilAminas com no minimo
12mm de espessura. Espuma injetada em poliuretano flexivel, isento de
CFC, com densidade minima de 50 kg/m3 e espessura minima de 40 mm
e maxima de 50 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o
assento em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do PVC nas bordas. Dimensbes do assento:
Profundidade minima de 450mm e maxima de 490mm. Largura minima
de 450mm e maxima de 490mm. Revestimento das espumas do assento
e encosto: tecido na cor preta. Base: em forma de "S" em estrutura fixa
continua tubo de ago curvado de 2,25mm, soldada por sistema MIG.
Acabamento em pintura eletrostatica em epédxi. Sapatas injetadas em
polipropileno. Pintura: Todas as partes metdlicas sdo com acabamento
em pintura eletrostatica em epdxi pé cor preta com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado). Bragos:apoia bragos com alma de acgo
estrutural, revestido em poliuretano texturizado.Devera atender as normas
da ABNT e NR17.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

19

Unid.

Poltrona tipo interlocutor, fixa, sem bragos: Encosto: com estrutura em
polipropileno injetado estrutural. Espuma injetada em poliuretano flexivel,
isento de CFC, com densidade minima de 45 kg/m3 e espessura minima
de 40 mm e com apoio para o dorso lombar. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas
que dispensam o uso do PVC nas bordas. Suporte do encosto em chapa
de aco estampada. Dimensdes do encosto: Largura minima de 410 mm e
méaxima de 460mm. Altura minima de 365mm e maxima de 430mm.
Assento: interno em madeira compensada multildminas com no minimo
12mm de espessura. Espuma injetada em poliuretano flexivel com
densidade minima de 50 kg/m3 e espessura minima de 40 mm e maxima
de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
PVC nas bordas. Dimensbdes do assento: Profundidade minima de
450mm e maxima de 490mm. Largura minima de 450mm e maxima de
490mm. Revestimento das espumas do assento e encosto: tecido na cor
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preta. Base: em forma de "S" em estrutura fixa continua tubo de ago
curvado de 2,25mm, soldada por sistema MIG. Acabamento em pintura
eletrostatica em ep6xi. Sapatas injetadas em polipropileno. Pintura: Todas
as partes metdlicas sdao com acabamento em pintura eletrostatica em
epdxi pé cor preta com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).
Deverd atender as normas da ABNT e NR17.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

20

Unid.

Poltrona Presidente Telada, na cor preta. Encosto: estrutura fabricada em
resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica
com superficie em material elastico (tela), sem utilizacdo de espuma e
similar. Apoio lombar regulavel na altura em varias posigoes,
permanecendo seu espaldar fixo. Suporte para o encosto com duplos
tubos de aco industrial com acabamento cromado ou aluminio combinado
com uma moldura estrutural, fabricada em material termoplastico.
Dimensées do encosto: largura — minimo de 450mm e maximo de
575mm; altura — minimo de 558mm e méximo de 665mm. Assento:
estrutura fabricada em resina de engenharia termopléstica injetada de alta
resisténcia mecanica com superficie em material elastico (tela), sem
utilizagdo de espuma e similares. Dimensdes do assento: largura —
minima de 478mm e maximo de 575mm; profundidade — minima de
469mm; maxima de 550mm. Mecanismo: com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de ago estampada.
Devera possuir movimento sincronizado entre o encosto e o assento.
Devera possibilitar o ajuste da tenséo através de manipulo sob o assento
para adequar o movimento relax ao biétipo (peso) do usuario em no
minimo 4 niveis distinto de tensado. Coluna: cromada com regulagem de
altura por acionamento a gas com curso de regulagem minima de 120
mm em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4. Base: com cinco
patas em aluminio injetado polido. Rodizios: com corpo injetado em nylon
com rolamentos individuais blindados em cada roda. Dotados de duplas
roldanas, com banda de rolagem em poliuretano para utilizagdo em
qualquer tipo de piso. Apoia bracos: em poliuretano, com regulagem de
altura com no minimo 11 posicdes, regulagem de angulo horizontal e
profundidade. Estrutura do apoia-brago em resina de engenharia
termoplastica injetada. Dimensdes do apoia bragos: largura — minimo de
80mm e maximo de 110mm; comprimento — minimo de 250mm e maximo
de 300mm. Pintura: Toda a superficie metélica (excluindo as ja
especificadas acima) devera ser pintada eletrostaticamente em epdxi po
na cor preto fosco.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importado)

21

20

Unid.

Longarina com 3 lugares, com 6 bracos modelo corsa, com suporte de
fixacdo em chapa de ago, com pintura em epdxi na cor preta; encosto de
espaldar médio e assento unidos por meio de estrutura em ago,
estofamento revestido em corino/courvin, na cor preta, espuma anatémica
fabricada em poliuterano injetado, isento de CFC, de, no minimo, 60 mm
de espessura, densidade D55, conchas injetadas em polipropileno com
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alma interna de ago e carenagem para assento e encosto injetada em
polipropileno de alta resisténcia a impactos. Estrutura com longarina
horizontal com barramento duplo em tubo de ago, com medidas minimas
e maximas de 30/40 x 50 x 1,0 mm, pés em tubo de ac¢o 30/40 x 50 x 1,2
mm, com ponteiras e sapatas niveladoras com didmetro de 50 mm e
injetadas em polietileno de alta resisténcia a abras&o. Fixa¢do dos
estofados a longarina através de chapa de ago. Dimensfes minimas e
maximas: altura total 86/100 cm; comprimento total 165/183 cm, assento
45/50 x 44/49 cm; encosto 40/47 x 35/49 cm. Devera atender as normas
da ABNT e NR17.

Marca / modelo ;

Procedéncia (Nacional/importada):

22

Unid.

SOFA 2 LUGARES Assento e encosto de espuma (minimo D-26 no
assento, D-15 no brago e fibra mista no encosto), detalhes com costuras
pespontadas, cintas elasticas no encosto e no assento que garantem a
flexibilidade do produto, linhas retas, dois bragos, espuma isenta de CFC,
composta de duas almofadas fixas tanto no assento como no encosto,
revestidas com courino na cor preta, Quatro pés. Produzido em madeira
branca industrial/eucalipto proveniente de reflorestamento. Dimensdes
aproximadas: Altura: 80 a 88 cm; Largura 1,40 a 1,60 cm; Profundidade:
75a89 cm.

Obs.: Conforme imagens de referéncia no Anexo Il do TR.
Marca/ modelo referéncia: Simbal San Diego ou similar.

Procedéncia (Nacional/importada):

23

Unid.

SOFA 3 LUGARES Assento e encosto de espuma (minimo D-26 no
assento, D-15 no braco e fibra mista no encosto), detalhes com costuras
pespontadas, cintas elasticas no encosto e no assento que garantem a
flexibilidade do produto, linhas retas, dois bragos, espuma isenta de CFC,
composta de trés almofadas fixas tanto no assento como no encosto,
revestidas com courino na cor preta, 4 pés em PVC de 5 cm. Produzido
em madeira branca industrial/eucalipto proveniente de reflorestamento.
Dimensdes aproximadas: Altura: 80 a 88 cm; Largura 200 a 208 cm;
Profundidade: 75 a 89 cm.

Obs.: Conforme imagens de referéncia no Anexo Il do TR.

Marca/ modelo referéncia: Simbal San Diego ou similar.

O prazo de
(trinta
(Poltrona

36

garantia para os materiais sera de, no minimo,
e selis) meses, com excecdo dos itens 12

para digitador), 13 (Poltrona diretor), 15

ME/EPP da Poltrona digitador) e 20 (Poltrona
Presidente), que deverd ser de no minimo 5 (cinco) anos,
ou a garantia do fabricante, caso essa seja maior, e do
item 16 referente a cadeira para copa, gque devera ser de
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no minimo 12 (doze) meses. Em relacdo a garantia de 36
(trinta e seis) meses para alguns produtos, Jjustifica-se
em face de que essa garantia é comumente oferecida pelos
fabricantes.

Diante da descricdo pormenorizada dos itens pretendidos,
informamos que a exigéncia de tais caracteristicas ocorre
com base na padronizacdo estética e funcional do
mobilidario deste Tribunal, resguardando a similaridade
com o mobilidrio j& existente.

A entrega dos equipamentos deverd ser efetuada no prazo
maximo de 30 (trinta) dias consecutivos a contar do
recebimento da Nota de Empenho.

Para inclusdo dos «critérios de sustentabilidade, foi
realizada pesguisa perante potenciais fornecedores,
visando evitar direcionamento e restricdo de mercado,
conforme deliberacéo da Diretoria-Geral nos autos
19480/2022.

Para os itens 10, 11, 14, 22 e 23 foram indicados marcas
e modelos apenas como referéncia, com o objetivo de que a
descricdo do objeto a ser licitado possa ser melhor
compreendido, conforme art. 41, inciso I, alinea “d” da
Lei 14.133/2021.

v

-Estimativa das quantidades, acompanhadas das memérias de
cadlculo e dos documentos que lhe dido suporte:

Demanda foi estimada com base no histérico de consumo
(doc. 02), como também levando em conta a quantidade de
bens existente neste Tribunal com mais de 10 (dez) anos
de uso (relacdo - doc. 06).

Nesse sentido, o quantitativo segue resumido abaixo:

Item Quant. Especificacdo

1 6 Gaveteiro pedestal (fixo)
2 18 Gaveteiro volante

3 2 Mesa em “L” 1800/1900
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4 6 Mesa em “L” 1200/1400

5 10 Mesa em “L” 1520/1600

6 6 Mesa retangular 1200/1250

7 6 Mesa retangular 1550/1600

8 6 Mesa de reunido redonda

9 4 Mesa de reunido ovalada

10 4 Mesa para copa retangular

11 4 Mesa para copa redonda

12 60 Poltrona para digitador, espaldar médio

13 12 Poltrona diretor base fixa

14 26 Cadeira para copa

15 Cota ME/EPP do item 12 Poltrona Digitador.

16 8 Armario alto, medidas 800/900 mm (L) x 450/600 mm (P) x 1600 mm (H)
17 6 Armario baixo, 800/900 mm (L) x 450/600 mm (P) x 740/750 mm (H)

18 12 Poltrona tipo interlocutor, fixa, com bragos

19 8 Poltrona tipo interlocutor, fixa, sem bragos

20 8 Poltrona Presidente Telada, na cor preta

21 20 Longarina com 3 lugares, com 6 bragos modelo corsa,

22 6 SOFA 2 LUGARES

23 4 SOFA 3 LUGARES

Com o objetivo de demonstrar os 1tens que tiveram
registros anteriores, os quantitativos executados na

Gtltima contratacdo foram:
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Especificacéo Qtde Unid. Total
Registrada Pedido

Gaveteiro pedestal (fixo) 6 Unid. 2

Gaveteiro volante 18 Unid.

Mesa em “L” 1800/1900 2 Unid. 1

Mesa em “L” 1200/1400 6 Unid. 1

Mesa em “L” 1520/1600 10 Unid. 4

Mesa retangular 1200/1250 6 Unid.

Mesa retangular 1550/1600 0 Unid. 1

Mesa de reunido redonda 6 Unid. 2

Mesa de reunido ovalada 4 Unid. 1

Poltrona para digitador, espaldar médio 60 Unid. 8

Armario alto, medidas 800/900 mm (L) x 8 Unid.

450/600 mm (P) x 1600 mm (H)

Armério baixo, 800/900 mm (L) x 6 Unid.

450/600 mm (P) x 740/750 mm (H)

Poltrona tipo interlocutor, fixa, com 12 Unid. 8

bracos

Poltrona tipo interlocutor, fixa, sem 8 Unid.

bragos

Poltrona Presidente Telada, na cor preta 8 Unid. 4

Longarina com 3 lugares, com 6 bragos 20 Unid.

modelo corsa,

SOFA 2 LUGARES 6 Unid. 6

SOFA 3 LUGARES 4 Unid. 4

29




PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 24* REGIAO

V - Levantamento de mercado e justificativa da escolha do tipo
de solucao a contratar:

Tendo em vista a necessidade dos itens pelos setores
demandantes, conforme justificado no item I deste ETP, a
Unica opcgdo viadvel é a aquisicdo dos materiais. A
possibilidade de adquirir os bens por meio de producédo
prépria este Tribunal ndo possui equipe capacitada para
execucao desses servicos. Outra alternativa seria
terceirizar o servico de confeccdo, no entanto ndo é
vidvel, uma vez que, esse mercado de mobilidrio esté
amplamente competitivo, dando oportunidade de adgquirir os
itens pretendidos por prec¢co bem atrativo, haja vista que
as industrias conseguem proporcionar o ganho de escala.

Em atendimento ao disposto na Lei n® 14.133, justifica-se
a necessidade de abertura de processo administrativo
através de Registro de Precos. 0 interesse pela
formalizacdo do Sistema de Registro de Precos considera
as vantagens efetivas e praticas permitindo uma ampla
concorréncia, agilidade na hora da aquisicdo dos produtos
e atendimento de demandas imprevisiveis.

Quanto ao agrupamento de itens, consta no item VIII a
justificativa.

No que se refere a prorrogacdo da vigéncia da respectiva
Ata de Registro de Precos, ressaltamos que os
quantitativos serdo renovados pelas quantidades previstas
inicialmente. Isso porque o prazo de vigéncia da ata de
registro de precos serd de 1 (um) ano, prorrogavel por
igual periodo, conforme art. 84 da Lei 14.133/2021. Insta
registrar que o quantitativo foi planejado para esse

periodo. A planilha de estimativa de demanda foi
elaborada para atendimento das necessidades anuais deste
Tribunal.

Os requisitos para serem observados para a viabilidade da
prorrogacdo da ARP deverdo ser: comprovacao de que o
preco se mantém vantajoso; haja previsdo expressa no ato
convocatdério e na Ata de Registro de Precos; e, por
ultimo, que seja efetivada por Termo Aditivo, dentro do
prazo da sua vigéncia.

Além disso, informamos que consultamos IRPs de outros
6rgdos (doc. 07), mas n&o obtivemos resultado positivo,
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pois as caracteristicas demandadas por este Tribunal séo
diferentes e também a maioria dos itens n&o foi
encontrado.

VI - Estimativas do valor da contratacao:

A pesquisa de pregos sera realizada conforme as
diretrizes definidas na Lei n° 14.133/2021,
instrumentalizada através do Mapa Comparativo para
Estimativa de precos, observada a previsdo do art. 23 da
Lei n° 14.133/2021 e orientacgdes da Diretoria-Geral em
outros processos.

Nesse sentido, a estimativa da despesa atualizada,
conforme ©pesquisa de pregos, possul o valor total
previsto de RS$ 443.690,70 (quatrocentos e quarenta e trés
mil, seiscentos e noventa reais e setenta centavos). Os
documentos da pesquisa de precgos constardo como anexo do
Termo de Referéncia, nos termos da Lei 14.133/2021, nos
moldes da Instrucdo Normativa SEGES 65/2021, respeitando
o0 Manual de Aquisic¢des do TRT da 24° Regido. Assim, ha os
seguintes valores unitérios:

Iltem | Quant. | Especificacdo V. Unit. V. Total
1 6 Gaveteiro pedestal (fixo) 846,49 5.078,94
2 18 Gaveteiro volante 971,80 17.492,40
3 2 Mesa em “L” 1800/1900 1.689,61 | 3.379,22
4 6 Mesa em “L” 1200/1400 1.412,95 | 8.477,70
5 10 Mesa em “L” 1520/1600 1.389,23 | 13.892,30
6 6 Mesa retangular 1200/1250 861,87 5.171,22
7 6 Mesa retangular 1550/1600 1.202,21 | 7.213,26
8 6 Mesa de reuniao redonda 1.043,95 | 6.263,70
9 4 Mesa de reunido ovalada 2.036,80 | 8.147,20
10 4 Mesa para copa retangular 2.390,15 | 9.560,60
11 4 Mesa para copa redonda 2.031,83 | 8.127,32
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12 60 Po’ltr.ona para digitador, espaldar 1.807,35 | 108.441,00
médio

13 12 Poltrona diretor base fixa 1.673,19 | 20.078,28

14 26 Cadeira para copa 372,70 9.690,20

15 0 Cota do item 12 0,00 0,00
Armaério alto, medidas 800/900 mm

16 |8 (L) x 450/600 mm (P) x 1600 mm (H) | 2-071,69 | 16.573,52
Armario baixo, 800/900 mm (L) x

17 |6 450/600 mm (P) x 740/750 mm (H) 1.183,67 | 7.102,02
Poltrona tipo interlocutor, fixa, com

18 12 bracos 1.257,40 | 15.088,80
Poltrona tipo interlocutor, fixa, sem

19 8 bracos 1.098,65 | 8.789,20
Poltrona Presidente Telada, na cor | 8.290.62 66.324.96

20 8 preta ’ ’
Longarina com 3 lugares, com 6

21 20 bracos modelo corsa, 3.232,78 | 64.655,60

22 6 SOFA 2 LUGARES 2.711,65 | 16.269,90

23 4 SOFA 3 LUGARES 4.468,34 | 17.873,36

Esclarecemos que tais pregcos tém como referéncia a
pesguisa de prec¢cos realizada nos moldes da Instrugédo
Normativa SEGES 65/2021 e Manual de Aquisicbdes deste
Tribunal.

VII - Descrigcdo da solugdo como um todo, inclusive das

exigéncias relacionadas a manutengdo e a assisténcia:

O objeto da presente operacdo consiste na aquisicdo de
mobiliario, por registro de precos, conforme as
especificacgbdes e condicdes do Termo de Referéncia (TR) e
seus anexos, nos termos da Lei n° 14.133/2021.

No que se refere a manutencdo e a assisténcia, pelas
caracteristicas do objeto do certame, constard no Termo
de Referéncia um item referente a garantia dos materiais
que sera redigida no mesmo modelo das tltimas
contratacdes deste Tribunal para o objeto.

VIII - Justificativas para o parcelamento ou ndo da
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contratacgéao:

Sugerimos o agrupamento de alguns itens, de acordo com
caracteristicas e similaridades do mercado, nos moldes
das contratacdes anteriores, visando ampliar a
competitividade, além de evitar que itens de menor valor
tenham a aquisicdo prejudicada pela auséncia de interesse
dos licitantes.

Quanto ao agrupamento, insta destacar que serao
observadas as condic¢des preconizadas no art. 82, §2° da
Lei 14.133/2021.

E importante destacar a eficiéncia procedimental
decorrente da reducdo do numero de grupos do objeto,
possibilitando melhor gestdo operacional nas etapas de
licitac&o, de emissdo de empenhos e gestdo das compras.

Quanto aos itens nédo agrupados, consignamos que, diante
das informacdes obtidas no mercado, o indice de obter
sucesso aumenta potencialmente para disputa
individualizada.

IX - Demonstrativo dos resultados pretendidos em termos de
economicidade e de melhor aproveitamento dos recursos
humanos, materiais ou financeiros disponiveis:

Trata-se de contratacdo visando adquirir o mobilidrio
necessario para o funcionamento deste Tribunal, no
cumprimento da func¢do Jurisdicional. O quantitativo foi
estimado com base no histdérico de demanda como também foi
considerado o montante de produtos com mais de 10 anos de
uso, conforme relatdério juntado aos autos no doc. 06 do
processo.

A adocdo do Sistema de Registro de Precos proporciona
vantagens efetivas e praticas, permitindo ampla
concorréncia, agilidade na ora da aquisicdo dos produtos,
atendimento de demandas imprevisiveis, reducdo dos custos
da licitacdo e maior transparéncia das aquisicdes. A
adocdo do Sistema de Registro de Precos promove, assim, o
melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e
financeiros disponiveis.

A especificacdo dos objetos a serem adquiridos foi
realizada tendo por principio a busca da melhor solucéo
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mantendo o equilibrio do binémio preco-qualidade, visando
0 atendimento das necessidades e maior economia para a
Administracdo Publica.

O Jjulgamento deverd ocorrer segundo critério de menor
preco, desde que sob a estrita obediéncia dos requisitos
e condicdes estabelecidos no Termo de Referéncia.

X - Providéncias a serem adotadas pela Administracgéo
previamente a celebragdo do contrato:

N&o héa necessidade de adequacéao do ambiente da
organizacdo, inclusive quanto a capacitacdo de servidores
ou de empregados para fiscalizacdo e gestdo contratual,
conforme art. 18, § 1°, inciso X da Lei 14.133/2021.

XI - Contratagdes correlatas e/ou interdependentes:

Ndo hd contratacdes correlatas e/ou interdependentes.

XII - Descrigdo de possiveis impactos ambientais e
respectivas medidas mitigadoras:

Consta no item I1T deste ETP, os critérios de
sustentabilidade que serdo aplicados no certame e suas
justificativas.

Ademais, considera-se 1mportante destacar que, quando
desfazimento desses Dbens, serd observado o Manual de
Rotinas e Procedimentos para a Gestdo Patrimonial de
Materiais Permanentes e de Consumo, 1instituido pela
Portaria TRT/GP/DG N° 184/2020, com a redacdo atualizada
pela Portaria TRT/GP/DG n° 048/2023, especialmente em seu
Capitulo XIV.

XIII - Posicionamento conclusivo sobre a adequagado da
contratacdo para o atendimento da necessidade:

O presente estudo preliminar evidencia a viabilidade da
Contratacdo, uma vez que maximiza a probabilidade do
alcance dos resultados pretendidos com a mitigacdo dos
riscos e observancia dos principios da economicidade,
eficacia e eficiéncia.
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Membros da Equipe de Planejamento da Contratacdo:

Nome: Jodo Marcio H. Talarico Nome: Mateus Cominetti
Telefone: 3316-1843 Telefone: 3316-1891
E-mail: material@trt24.jus.br E-mail:

socioambiental@trt24.jus.br

Nome: Derik Novaes Cardoso Nome: Rafael Pereira Cardozo
Telefone: 3316-1847 Telefone: 3316-1846
E-mail: compras@trt24.jus.br E-mail: compras@trt24.jus.br
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